Lo technique

Je fagonne I'onginal de chocune de mes créations en cire ou en ferre selon son volume ef le choix d' cblerir du bronze mossf,
creux ou avec un noyou an pitra ou en farnme

Ces sculptures origingles me sanvant Ce DOase pour recliser des moulas en DIGtre &t fou slICOone g0 les COs, Ces moukes » Cafinififs »
permettent d'effeCiver plusieus ooes en Cie, Sdlon imitée & rnumerolée de 8 exempiaines « 4 Soreuves d arfstes

Chacun de ces froge en cire domne ansuthe beu o a récisotion d un moue sprovisoires refrocltare gui va occuetir o couee, C'est
& dire I'alloge de cunvre, &fan ef znc porfé & erwiron 1100°. Ce moule - éventuelement armé de tiges de fer pour le rerdorcer s'i
s ogt d un grand format - sara donc aétrull © le fn du procassus powr revaiar e resulict da lo coukae

LO derme elopss Consiste O proceder O louf ou porfe des Iniltions sulvontes

e le retrad & lo digueuss des évents el det ddfouts dvenfuel de reled ;

* ¢ pongoge en plusicurs passages en uflsant un groin de plus en plus fin ;

« 0 pofine & fokd ou & chowd gu chaumegu gvec das melonges de nifrote de culvre @1 Ce pigments |

¢ |'cpgiicafion de cire premetiant de proléger ka poline

e e stroge éventuel powr renforcer lo brllonce de la patfine |

e k& rgjout évantual d'un soce en métol at les fnitions Comaspondontas

14& 2 : modelope - 3 &4 : realsation du moule en plafre - 6 : tirope de |'exemploire en cire -« & : rfolsation du moule refroctare
7&8:fontede lacine -9 & 10 : préporgtion de lo couée - 11 & 12 : coulte - 13 : résultat de lo coude - 14 - ciielure & pongage -
15& 16 potre,

The lechnique

i shopa the angingl of 8Qch of my Creanions N wax o SOy occarang 10 s voum™me ana 1he chalca o oOian sold or holow brange
wih o withou! o plaster or clay core

These origing scuilpfures sevve as g bosis fo moke plaster and/or sfcone mofds gccoraing 1o the case. These fingl” molds afow
me fo make several war prinds n o mided ond numnmbered edifion of 8 copias + 4 orfied proofs.

Each of hesae woy prmfs then phaas rse fo tha craahon of @ pravisiona”™ refractory mola which Wil occommaoadate the Cosiing
e, tha alloy of coppaear. tin ond zZinc browght fo oround 1 1IGFR, This moid - possibly armmed with on rods to reinforce it IF I s o large
rfarmat - will thevefore De destroyed at the end of fhe process o reved! he casting resu!

The 4fh step consisfs in corrying out ol or port of the fofowing finkshes:

» removal with o grinder of the reflef defecfs

e sanaing In savercl passes Lsing on creasngly e gran;

e cOVd or hat pafma with a Biowfarch with mivfuras of copper nifraote and pAameni's

o oooicolion of wax o pvolec! e palfina

* polsting fo enhance the shine of the pofmao:

» possibie odaion of a mefal pinth and e corasponding nshes.

&2 mocaing - 3 & 4 moking Me plastar moid - 5 prinfing he wiox Copy - & moking Me rafrocion mala' - 7 & 8: meafing e wox -
? 8 10 praporing the costing - 11 & 12: costing - 13- rasul of the costng - 14: chosing & sanding - 15 & 16: potino

[



